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Case Study Louvrette GmbH 
02/11Folie:

Ansprechpartner: 
Nick Armstrong 
(Leiter Instandhaltung und Optimierung)

Einführung Mobil DTE 25 und Öl-Management in einer Spritzgussfertigung



Der Kaiser Söhne Regelkreis
03/11Folie:



Fertigungsprozess
04/11Folie:

Ausprägung

• Die Louvrette GmbH design x packaging ist Hersteller von hochwertigen 

Kunststoffverpackungslösungen für die Kosmetik Branche. Es werden Creme-Tiegel, 

Dispenser, Pumpspender und ähnliches für internationale Kosmetikkonzerne 

erstellt. 

• Die Produkte werden in Spritzgießfertigung mit einem ges. Volumen von 15.000l 

Hydrauliköl hergestellt.

• Das Unternehmen produziert an zwei Standorten.



Ausgangssituation Hydrauliköl
05/11Folie:

§ Spritzgießmaschinen wurden jahrelang mit einem vom 

Maschinenhersteller freigegebenen Hydrauliköl auf Basis nativer 

Ester betrieben, das nicht mit den verbauten Dichtungen 

verträglich war. Dichtungsprobleme führten später zum 

Entzug der Freigabe durch Maschinenhersteller

§ Standzeit 1 Jahr, also jährliche Neubefüllung aller Systeme



Umölung auf Mobil DTE 25
KAISER SÖHNE berät und erarbeitet den Verlauf des Projekts 06/11Folie:

Analyse des Maschinenparks und Ausarbeitung eines Umölungsplans durch Kaiser 
Söhne

Systemreinigung und Spülung mit Frischöl unter kontinuierlicher Vor-Ort-Analytik.

Finale Laboranalytik durch MobilSERV-Analyse im Labor zur Bestätigung, dass keine 
Verunreinigung durch das Alt-Produkt im System verblieben sind.

è Fazit: Durch Portalab-Analysen vor Ort konnte der notwendige Spülvorgang transparent 
und nachvollziehbar reduziert werden.

è Empfehlung einer elektrostatischen Zusatzfilterung zur Standzeitverlängerung



Optimieren
07/11Folie: KAISER SÖHNE erkennt Einsparungspotenzial

• Standzeit Mobil DTE 25 bisher 4 Jahre ohne 

Wechsel.

• Höhere Maschinenverfügbarkeit, da Dichtungs-

unverträglichkeiten abgestellt wurden.

• Keine Ablagerungen in den Axialpumpen durch 

Keep-Clean-Effekt.



Verstehen? Verstanden.
08/11Folie: „Wer etwas verändern will, muss die Realität der Kunden 

verstehen.“ 

8.000 €/a bzw. 
35%ige 
Kosteneinsparung

§ Prozessoptimierung -> Nur noch eine  
Öl-Sorte im Werk! 

§ Mengenreduzierung durch längere 
Standzeiten

§ Höhere Verfügbarkeit der Maschinen. 
Weniger Störungen an den Anlagen 
durch Ablagerungen in Hochdruck-
Pumpen



Ausgangssituation Öllagerung
09/11Folie:

Unstrukturierte Öllagerung ohne Regale und nur 
minimaler Erfüllung der Umweltauflagen



Optimierte Öllagerung
10/11Folie:

Strukturierte Öllagerung mit angepassten Tank-
und Lagersystemen

Ordnung, Sauberkeit, Sicherheit….



Statement Louvrette
11/11Folie:

Nick Armstrong ( Leiter Instandhaltung und Optimierung):

„Kaiser Söhne ist ein geschätzter und verlässlicher Partner in allen Fragen zum 
nachhaltigen Ölmanagement. Die Mobil DTE Produkte erfüllen tagtäglich die hohen 
Ansprüche von Louvrette an Langlebigkeit und Prozesssicherheit.“

Anlage Kunststoffprodukte Kunststoffprodukte


